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Produktionsmenge/Beschichtungsstation (Stück): 
 

Korngröße 
FEPA (US mesh) 

Prozess- 
Zeit 

Folienmaße: 295 x 380 mm (2 Stück) 

Streifenbreite 1-Schicht (8 h) 

D54 
(270/325) 145 min 

4 mm 1008 St. 
6 mm   684 St. 
8 mm   516 St. 

D30 
(400/500) 90 min 

4 mm 1680 St. 
6 mm 1140 St. 
8 mm   860 St. 

 
  


